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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2023/2401 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie =z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen

technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

PLASMET Andrzej Styrna
ul. Partyzantéw 37a, 32-700 Bochnia

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2023/2401 wydanie 1 stanowi pozytywna ocene wlasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Przejscia szczelne PLASMET
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4 stycznia 2028 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

Jif6)

dr inz. Robert Geryfo

Warszawa, 4 stycznia 2023 r.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB s3g przejscia szczelne PLASMET. Wyroby
sg produkowane przez PLASMET Andrzej Styrna, ul. Partyzantow 37a, 32-700 Bochnia, w zaktadzie
produkcyjnym w Bochni.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta i wynikajgce
z wiasciwoséci uzytkowych podanych w p. 3.

Przejécia szczelne PLASMET (wediug rys. A1 + AB) sg produkowane z polipropylenu (PP),
w zakresie $rednic nominalnych DN 110 + DN 400. Szczelnos¢ potaczenia przej$cia szczelnego
PLASMET z rura jest zapewniona poprzez zastosowanie uszczelki wargowej wedtug norm PN-EN 681-
1:2002 i PN-EN 681-1:2002/A3:2006, zamontowanej na bosym koncu rury.

Ksztalt, wymiary, wyglad zewnetrzny, barwe i znakowanie przejsc¢ szczelnych PLASMET podano
w Zatgczniku A. Opis surowcéw i materiatow, z ktérych produkowane sg wyroby objete niniejsza Krajowg
Oceng Techniczng, podano w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Przejscia szczelne PLASMET sa przeznaczone do wykonywania:

-~ wodoszczelnych potgczen rurociagéw ze studzienkami, kolektorami i zbiornikami betonowymi,

w systemach kanalizacji,

— szczelnych przejs¢ instalacji (rurociagow) przez przegrody budowlane, wewnegtrzne

i zewnetrzne, w obiektach budowlanych (z wyjatkiem przegrod klasyfikowanych w zakresie

odporno$ci ogniowej).

Przejscia szczelne PLASMET sg przeznaczone do stosowania z:

— rurami gtadko$ciennymi z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U) wedtug normy PN-EN

1401-1:2019,

— rurami gtadkos$ciennymi z polipropylenu (PP) wedtug normy PN-EN 1852-1:2018,
-~ rurami gltadkosciennymi z polipropylenu z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD) wedtug normy

PN-EN 14758-1:2012,

— rurami strukturalnymi, dwusciennymi, o gtadkiej powierzchni wewnetrznej i zewnetrznej,

z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) lub polietylenu (PE),

wedtug normy PN-EN 13476-2+A1:2020.

Przejscia szczelne PLASMET moga by¢ stosowane z rurami o nominalnych $rednicach
zewnetrznych DN/OD: 110, 160, 200, 250, 315 400.

Przejscia szczelne PLASMET powinny by¢ taczone ze studzienka, kolektorem, zbiornikiem lub
przegroda w sposéb trwaly, poprzez szczelne osadzanie bezposrednio w otworze technologicznym
w betonie. Tuleje mogg by¢ réwniez osadzane poprzez wklejenie w otwér za pomocg klejow
epoksydowych. Wyroby mogg by¢ montowane w trakcie wykonywania studzienki, kolektora, zbiornika lub
wznoszenia przegrody, a takze w prefabrykowanych studzienkach, kolektorach, zbiornikach Ilub

istniejgcych przegrodach.
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Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny byé stosowane zgodnie z:

— projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy
i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegolnoéci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki
i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225),

— postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

- instrukcjg opracowang przez producenta i udostepniang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe przejs¢ szczelnych PLASMET i metody zastosowane do ich oceny podano

w tablicy 1.
Tablica 1
Poz. | Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Whytrzymato$¢ na uderzenie PN-EN ISO 13263:2017
(metoda zrzutu) warunki badania:
y temperatura: 0°C
brak uszkodzen wysokos¢ spadku:
DN < 160: 1,0 m
DNz 160:0,5m
2 | Zmiany WYQL?dU w wyniku gtebokos¢ peknieé, rozwarstwien fub
ogrzewania pecherzy nie przekracza 20% grubosci PN-EN ISO 580:2006
$cianki wokét punktu(6w) wirysku; zadna temperatura: 150°C
czes¢ linii faczenia nie ma rozwarcia czas: 30 min
wiekszego niz 20% grubosci scianki
3 Szczelnosé polgczen:
- przy cisnienieniu 0,05 bar brak przeciekow PN-EN 1SO 13259:2021
- przy cisnieniu 0,5 bar brak przeciekow warunek Bi C
- przy podci$nieniu -0,3 bar <-0,27 bar
1} probke stanowi przejécie szczelne bez elementéw uszczelniajgcych

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w opakowaniach
producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wiasciwosci
technicznych.

Sposob znakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyé nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie

budowlanym,
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— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2023/2401 wydanie 1),

- numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

- poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg witasciwosci uzytkowych powinna byé¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoler i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin
(CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajacego
rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwos$ci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z po6zZniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpia
zmiany surowcdw, skiadnikow, linii produkeyjnej lub zakfadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny byé dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie z zapisami
z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do technologii produkcji
i zapewniaé utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
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producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych w dokumentagji
zakiadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg byé w peini

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) wygladu zewnetrznego i barwy.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wytrzymatosci na uderzenie (metoda zrzutu),
b) zmian wygladu w wyniku ogrzewania,

c) szczelnosci potgczen.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakiadowej
kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2023/2401 wydanie 1 jest pozytywng oceng wlasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk przej$¢ szczelnych PLASMET, ktore zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowiert Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagan

podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2023/2401 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz. 1213)
wyroby, ktdrych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub
udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych, sporzgdzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng
ITB-KOT-2023/2401 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami.
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6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2023/2401 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepiséw o ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324, z pdzniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny

Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowa jako$é, a wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badarn, oceny, klasyfikacje

1. LZE01-01788/22/Z00NZE. Raport z badan przejé¢ szczelnych PLASMET. Zakfad Inzynierii
Elementéw Budowlanych ITB, Poznan, 2022 r.
2. OWN-OT-021/2015. Opinia techniczna dotyczaca przejé¢ szczelnych PLASMET. Zaktad Okuc
i Slusarki Budowlanej ITB, Poznan, 2015 .
3. LOWO01-02323/15/Z000WN. Raport z badan przejs¢ szczelnych PLASMET. Zaktad Okuc i Slusarki
Budowlanej ITB, Poznan, 2015 .

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 13476-2+A1:2020 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do
bezciénieniowej podziemnej kanalizacji. Systemy przewodow
rurowych o $ciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego
poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE).
Czeé¢ 2: Specyfikacje rur | ksztaftek z gfadkg wewnetrzng
i zewnetrznag powierzchnig oraz systemu, typ A

PN-EN 1401-1:2019 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego  bezci$nieniowego odwadniania | kanalizacji.
Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U). Czes¢ 1:
Specyfikacje rur, ksztaftek i systemu

PN-EN 1852-1:2018 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego  bezci$nieniowego odwadniania | kanalizacji.
Polipropylen (PP). Cze$¢ 1: Specyfikacje rur, ksztattek i systemu
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PN-EN 14758-1:2012

PN-EN ISO 580:2006

PN-EN 681-1:2002

PN-EN 681-1:2002/A3:2006

PN-EN ISO 1133-1:2011

PN-EN ISO 1183-1:2019

PN-EN ISO 11357-6:2018

PN-EN ISO 13259:2021

PN-EN ISO 13263:2017

PN-EN 22768-1:1999

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej
bezci$nieniowej kanalizacji deszczowej sanitarnej. Polipropylen
z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD). Czes¢ 1: Specyfikacje rur,
ksztaftek i systemu

Systemy przewodéw rurowych | rur osfonowych z tworzyw
sztucznych. Ksztaltki witryskowe z tworzyw termoplastycznych.
Metody wizualnej oceny zmian w wyniku ogrzewania

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczgce
uszczelek zigczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czesc 1:
Guma

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiafowe dotyczace
uszczelek zigczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes$é¢ 1:
Guma

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaZnika szybkosci
plyniecia (MFR) i objeto$ciowego wskaZnika szybkosci ptyniecia
(MVR) tworzyw termoplastycznych

Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestoSci tworzyw
sztucznych nieporowatych. Cze$¢ 1. Metoda zanurzeniowa, metoda
piknometru cieczowego i metoda miareczkowa

Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).
Czes¢ 6. Oznaczanie czasu indukcji utleniania (OIT izotermiczny)
oraz temperatury indukcji utfeniania (OIT dynamiczny)

Systemy przewodow rurowych z tworzyw termoplastycznych do
bezcisnieniowych sieci uktadanych pod ziemig. Metoda badania
pierscieniem

szczelnosci elastomerowym

pofgczen z
uszczelniajgcym

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej.
Ksztaftki z tworzyw termoplastycznych. Metoda badania
wytrzymatosci na uderzenie

Tolerancje ogélne. Tolerancje wymiaréw liniowych i kagtowych bez

indywidualnych oznaczen tolerancji

ZALACZNIKI

Zatacznik A. Ksztatt, wymiary, wyglad zewnetrzny, barwa i znakowanie.................cccocoeveeeeeeeieeeeene. 9

Zatacznik B. Surowce i materiaty
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Zalacznik A.

A.1. Ksztalt i wymiary
Wymiary przejs¢ szczelnych PLASMET podano na rys. A1 + A6. Odchytki wymiarow nietolerowanych
odpowiadajg klasie zgrubnej ¢ wedtug normy PN-EN 22768-1:1999.

A.2. Wyglad zewnetrzny i barwa
Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne przejé¢ szczelnych PLASMET powinny by¢ gtadkie, czyste,
pozbawione zarysowan, pecherzy, zanieczyszczen, porow i jakichkolwiek innych niejednorodnosci

powierzchni. Barwa powinna by¢ jednolita pod wzgledem odcienia i intensywnosci.

A.3. Znakowanie

Znakowanie przej$¢ szczelnych PLASMET powinno byé wykonane w sposob trwaty i czytelny. Znakowanie
powinno zawiera¢ co najmniej nastepujgce informacje:

— nazwe producenta i/lub znak handlowy,

—  wymiar nominalny.

Rys. A1. Przejscie szczelne PLASMET DN 110

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2023/2401 wydanie 1
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Rys. A2. Przejscie szczelne PLASMET DN 160
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Rys. A3. Przejscie szczelne PLASMET DN 200

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2023/2401 wydanie 1
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Rys. A5. Przejscie szczelne PLASMET DN 315

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej [TB-KOT-2023/2401 wydanie 1
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Rys. A6. Przejscie szczelne PLASMET DN 400

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2023/2401 wydanie 1
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Zatacznik B.

Do produkcji przej$¢ szczelnych PLASMET powinien by¢ stosowany granulat polipropylenu (PP),
o wiasciwosciach podanych w tablicy B1. Przejécia szczeine PLASMET sa wykonywane metoda

wiryskiwania.
Tablica B1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
& A~ 3
' [emiestaan > 0,900 PN-EN 1SO 1183-1:2019
2 | Czas indukgji utleniania OIT ;
(w temp. 200°C), min 28 PN-EN ISO 11357-6:2018
3 | Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia MFR ] ;
(19000’5,0 kg), glﬁomln 2,0 "'2,2 PN‘EN ISO 1133‘12011

Do produkcji przej$¢ szczelnych powinien by¢ stosowany pierwotny surowiec z oryginalnych opakowan
producenta. Moze by¢ dodawany surowiec wtoérny tego samego rodzaju, odzyskiwany z wiasnej produkciji,
pod warunkiem nie pogorszenia wiasnosci mieszanki w stosunku do surowca pierwotnego.

Do uszczelniania potgczen powinny byé stosowane uszczelki wargowe (SBR) wediug norm PN-EN 681-
1:2002 i PN-EN 681-1:2002/A3:2006.
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